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D GREEN LINER ROTACIOSLEZER 360D FUNKCIOK

A Green liner rotaciéslézer 635 nm hulldmhosszU félvezetd diddaval van felszerelve (zold 1ézer esetében 532
nm), amely a legjobb lathatésagot biztosftja a lézervonalnak. A lenti &bra illusztrélja, hogy a szabadon forgé
diéda milyen irdnyban bocsatja kis 1ézer sugarat.

N X1-beam H1

- X2-beam H2

Approximately

50m

A készulek felallitva egy vizszentes vonalat rajzol kdrbe és egy fuggéle-
ges pontot vetit fent és lent.

Vizszintesen eldontve a készilék oldalan allé tliskére, a készilék egy
fuggbleges kort rajzol és 2 vizszintes pontot vetit vizszintesen.

A készUlék elején talalhatd a vezérldpanel, t6le jobbra a markolat.
A készUlék tetején a lézer diodat 4 ablak védi 4 iranybdl, Az ablakok
felett pedig a készUlék burkolata ad védelmet az ablakoknak.

A burkolaton alul és feldl kér alaki ablak van a Iézerpontok kivetitésé-

hez.
Fali tartd
Green Liner 360D Lézer védo Szallitd taska Tolté Ujratoltheté
szemUveg akkumulator
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Balra forgasirany kivalaszté gomb

Jobbra forgéasirany kivélaszté gomb

Onbedlld funkcid kikapcsolasara szolgald gomb, ha zélden vilagit, a taviranyftéval dénthetd a lézervonal.
A készillék automatikusan automatikus énszintezé izemmddban dolgozik.

ki/be kapcsolé gomb

X-Y tengely dontésére szolgélé gomb

Szkennelés funkcid, csak két pont kdzott jér a didda és a lézervonal

A Gyorsfté gomb: lézer vonal sebességének kivalaszté gombja

TILT funkcio, a kész(lék elmozdulésa esetén nem engedi Ujraindulni a készUléket, jelezve, hogy elmozdult
ez eredeti vizszinttdl.

A vezérl6 panel funkcioi:

Az On/Off vilagitasa esetén a kész(ilék be van kapcsolva

A dibda altal vetitett 1ézer vonal automatikus 6nszintez és elindul, amennyiben villog a készilék problémat
észlelt, és probalja magat szintezni a tlréshataron belll (+-5°). Amennyiben a villogas nem szlinik meg,
a készUlék nem tudta szintezni 6nmagat, a délés a hatarértéknél nagyobb.

TILT funkcio, a készUlék elmozdulésa esetén nem engedi Ujraindulni a kész(léket, jelezve, hogy elmozdult
ez eredeti vizszinttdl. A TILT funkcié visszajelzd lassan villog, amikor be van kapcsolva. Amennyiben a gép
megmozdul, gyorsan kezd villogni, ami azt jelenti mér nem fog tudni visszadllni az eredeti vizszintbe.
Forgasi sebesseg valasztas, 5 fokozat valaszthatd 0-60-120-300-600- fordulat per perc.

Szkennelés funkcio esetén vélaszthatd 5 sz6g 0-10-45-90-180° amit befog a készilék

Kézi / automata funkcid, itt kapcsolhatd ki az automata szintezd funkcid

Forgés irdny bal -Az 6ra mutato jarasaval ellentétes forgasirany kivalasztasa. Forgas iranyt lehet valaszta-
ni, amikor a készilék diddaja ki van kapcsolva, vagy szkennelés Gizemmddban van

Forgas irany jobb, az 6ra mutat6 jaraséval megegyez6 forgasirany kivalasztasa. Forgas iranyt lehet va-
lasztani, amikor a készilék di6édaja ki van kapcsolva, vagy szkennelés izemmaddban van.
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* Xtengely, az X-tengely meredekségének bedllitasa lehetséges, amikor a mlszer kézi Gzemmddba van
kapcsolva,

* Ytengely, az Y-tengely meredekségének bedllitasa lehetséges, amikor a muszer kézi lzemmaddba van
kapcsolva,

*  Akészllék Nickel-metal hydride réviden, Ni-MH t6lthetd akkumulétorral van felszerelve.

* Az akkumatorok a készUlék aljan helyezkednek el. ezeket a gyartas soran helyezik be a készilékbe.

P> HASZNALAT ELOTTI JO TANACSOK

Ovjuk a készuléket portdl és nedvességtdl

Ovjuk a készléket a til magas hémérséklettdl, és hémérsékletvaltozastol
Ovjuk a készUléket a leeséstdl és mechanikus (itésektdl

Szallitas el6tt kapcsolja ki a késziléket

o=

P A KESZULEK MUKODESE ES FUNKCIOK

Vizszintes miikodés
Helyezzilk a készUléket az allvanyra vagy egy sikfellletre, vagy konzalra régzitve. Allitsa figgélegesen a mu-
szert, és tartsa a muszer lejtését a tartomanyon belll- 5/45°

Fliggdleges miikodés
Helyezzlk a készlléket egy vizszintes fellletre, és tartsa a mlszer lejtését a tartomanyon beldl- 5/45°

A késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg a bekapcsolas gombot. A készulék automatikusan vizszintbe &ll, a visszajelzé gomb vilagitasa
visszajelez a mlikodésrdl, a 1ézer didda forogni kezd, az 6ra mutaté jaraséval megegyezéen 600 fordulat per
perc fordulattal.

Ha a gép nem tudja automatikusan szintezni magat, mert a felllet délése meghaladija - 5/+5° -t a lézerfény
és a bekapcsold gomb villog. Ebben az esetben a készliléket a vizszintes felé kell kdzeliteni az elhelyezéskor.

Sebességvalasztas
A gyorsitd gomb folyamatos nyomésaval lehet ugraini a 5 sebességfokozat kdzétt 0-60-120-300-600 fordulat
per perc.

Forgasirany valasztas
A sebességet éallitsa 0-ra, majd a forgasirany valasztdé gomb megnyomasaval megfordithatd érajarasaval
ellentétes iranylva a tengely forgasa, illetve vissza.
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GREEN LINER ROTACIOSLEZER 360D

A KESZULEK MUKODESE ES FUNKCIOK

Szkennelés

A szkennelés gomb megnyomasaval megéllitia a 1ézer didda forgasat és bekapcsolja a szkennelést ami két
pont koz6tt mozgatja a 1ézert. A gomb lenyoméaséaval lehet nyitni a szkennelés szogét 0° -10° -45° -90° -180°
-0° amit befog a két pont kdzétt a funkciod. A jobb-vagy bal forgasirany gombbal lehet valtani a forgasiranyt.
A szkennelés gomb ismételt megnyomasaval lehet nyitni a szkennelés szogét, a jobbra -balra nyillal pedig
mozgatni a szkennelés t tartomanyt a kivant iranyba.

Lejtés beallitas

A készUlék talpa allitasakor a vizszintes (horizontélis), szkennelés lehetséges és X és Y tengely donthetd. A
automatikus szintezé funkcié kikapcsolasaval, lehetdseg nyilik kézi szintezésre.

X tengely dontése az X1 iranyba donthetd, amelyet az aldbbiak szerint kell beallitani, a jobbra, balra nyil
nyoméasaval

Az Y tengely dontése a fel —le nyil nyoméasaval végezhetd.

Az automata szintezé gomb megnyomasaval a késziilék visszaall az automatikus vizszintbe.

Toltés

AkészUlék toltése a készletbe adott AC toltével végezhetd. Amikor az akkumulator visszajelzé vilagitani kezd a
készUlék toltését mielébb meg kell kezdeni. Amennyibe a tlté vilagit a keszilék toltése megkezdédétt. Amint
villogni kezd a toltd a toltés befejezédott.

. Ateljes feltdltés idétartama 7 6ra

. A készilék tolthetd és hasznélhatd parhuzamosan

. Atoltéshez 85-265 V és 5-60HZ szlkséges, héldzatrdl.

. HosszU tarolas, hasznélaton kivil , kivanatossé teszi az akkumulator kivételét

. Az (j akkumulator elsé hasznalat el6tt vagy hosszu allas utén 3-szori feltoltést és lemeritést igényel
Taviranyito

A taviranyito zart térben 30 m nyilt térben 20 m hatétavolsaggal bir. o

A taviranyiton 1évé 9 gombbal minden mdvelet iranyithat6 a készllék
ki-be kapcsolasanak kivételével.

A késziilék pontossaganak ellenérzése ,,hazilag”

Allitsa fel a készuléket 50m a faltdl, és kapcsolja nszintezd tizemmodba, jeldlie a falon X1 vizszint szintjét.
Ezutan a készUléket lassan anélkil, hogy megbillenne, forgassuk meg 180° -kal az allvanyon. Az X2 szint igy
ravetll az X1 vizszint ala vagy folé. Ha a két vizszint kdz6tt 10 mm van 50m-en a készulek pontossaga az
elfogadhaté tdréshataron belll van.
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P MUSZAKI ADATOK

Green Liner Rotacioslézer 360D

KészUlék elfogadhaté szintezési pontossaga

Horizontélis pontossag +/- 20"

Vertikdlis pontossag +/- 20”

Szintetezési pontossag

+/- 5 fok

Hatétavolsag

500 m (atmérd) vevéegységgel

Forgasi sebesség

0, 60, 120, 300, 600 fordulat per perc

Szkennelési tartomany

0°,10° 45°, 90°, 180°

Diéda paraméterei

piros hulldmhossza 635 nm
z6ld hulldamhossza 532 nm

Pont lézer pontossaga +/-1 mm/1,5m
Téaviranyité hatétavja 20m

Uzemi hémérséklet tartomany -10°C-45°C
Készulék sulya 2kg

Vizallésag IP54
DIATECH

GYEMANTSZERSZAMOK




DIATECH

GYEMANTSZERSZAMOK

GREEN LINER ROTACIOSLEZER 360D

P> KARBANTARTAS ES SZERVIZ

o Améréeszkdzt csak a mellékelt védétaskaba tarolja és szallitsa.

o Améréeszkdzt mindig tartsa tisztan.

*  Ne meritse a mér@szerszamot vizbe vagy mas folyadékba.
o Tordlje le a térmeléket nedves és puha ruhaval. Ne hasznaljon tisztitdszert vagy olddszert.
*  Rendszeresen tisztitsa meg kiléndsen a lézer kimeneténél 1évo fellleteket, és Ugyelien a szOszokre

vagy szalakra.

*  Haaméreszkoz a gyartasi és vizsgalati eljarasok korlltekintése ellenére meghibasodik, a javitast egy
hivatalos vev8szolgalatnak kell elvégeznie. Ne nyissa ki maga a mérdeszkozt.
o Javitas esetén kildje be a méréeszkozt a véddtaskaba csomagolva.

Jotallasi szelvények Levagando jotallasi szelvenyek
Igény bejelentés idOpontja: ........cccovvvvrivniivniie, Jotallasi szelvény
THUST o
Javitasi MO/AAtUM: ....c..oiiic GYAMAST SZAM: w.vovveoeeeeeeeeeeseeeeee e
Visszaadas idOpontja: ........cc.oocovvivriiiiveiiieises . )
A [6tallas j NAtANdeie: ..oovvvvveveeecerereene Eladas kelte: 202........ ho.o nap
Eladd SZEMV: ..o
............................................ /PH/ alairas . [PHT alairas
Igény bejelentés idOpontja: ..o, Jotallasi szelvény
Javitasra atvétel id6pontja:...........occovvviveiiiieiiiiiiins Tious:
Hiba oka: PUS. s
o | GYAMAST SZAM: ...
Visszaadas idOpontja: .........c.cocovvvieiiiiveiiecse s ) )
A JOLANIAS U NALANTEIE: ... Eladas kelte: 202........ hé.................nap
Szervizneve:................. Munkalapszam:.......... Eladd SZerve oo
............................................ /PH/ alairas . [PHT alairas
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