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P> SZARAZ KORONAFURAS

A forradalmian Uj soft beat (pulse tech) rendszernek ko-
szbnhetéen mér szarazon is lehetséges a vasbeton, vasalt
beton furasa.

A korébbi vizes furasnal a viz hiitétte a szegmenseket és ki- .
mosta a furési térmeléket a szegmens és a furandé anyag

kozul, ami csdkkentette a szegmens kopasét, gyorsitotta a

furast, megakadélyozta a tllmelegedést, a szegmens fel-
keményedését.

A soft beat rendszermnek koszonhetéen egy 1380 Wattos o
porszivd mar képes megoldani a furasi felllet hitését, a >~
farasi fellletet tisztan tartja, igy nem térmelékben forogva

kopik a szegmens.

Az 15000-30000 Utés/perc pulzaldé mozgast vegzé koro-
nanak azonban erre a rendszerre specialisan fejlesztett
szegmensekkel kell rendelkezni. A lézerhegesztett, specia-
lis 6sszetételll szegmensek képesek a finom (tések elvise-
lésére a furas folyaman, és gyémantszerkezetik vasbeton
fUrasat is lehetévé teszi szaraz kortlmények kozott, megfe-
leld porelszivas mellett.

PULZALO MOZGAS FORGO MOZGAS
15000-3000 utés/perc 600-1500 rpm m

VIBRACIO (m/s?) a
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Szaraz magfurd készlet @ 252 mm-ig vasbetonba

BDB 829

e

ELONYEI

* Hosszu élettarta-
mot garantalo integ-
ralt Safety Tronic chip.
Tulterhelést gatlo
elektronikus vezérlés
,szlineteltetés idd
nélkdli a motor Ujrain-
ditasat biztositja.

* Alacsony mukoédési
kéltség. A mechani-
kus tengelykapcsold
és az elektronikus
vezérlésnek kdszon-
hetéen a tengelykap-
csol6 szinte kopéas-
mentesen mUkodik.

Gyémant megfiré
rendszer a rendkiviil
preciz farashoz beton,
vasbeton, tégla falban
@ 42-250 mm-ig

¢ Forradalmian Uj "soft
Beat” rendszer a kdnnyl

szaraz furasért

Erés 2150 Wattos motor,

folyamatos 27 illetve 57
Nm nyomaték

* Elektronikus lagy

inditas illetve egy
LED lampa segit az
optimalis fUrasi nyo-
maték megvalaszta-
sat.

&:ARDI

Szaraz magfuro készlet @ 202 mm-ig vasbetonba

DP2200 MA 16

ELONYEI

Pulzalé frekvencia
nincs terheléstol fug-
gden 28.800 / 21.000
Utés per perc

|dealis furasra olyan
érzékeny helyiségek-
ben, mint kérhazak,
szamitogépes helyi-
ségek, irodak vagy
mas helyek, ahol a
viz hasznélata nem
kivanatos.

Beépitett por elszi-
VO rendszer a furo-
tengelyen keresztll,
garantalva a tokéletes
por elszivast.

NG,

Gyémant megfaro
rendszer a rendkiviil

preciz furashoz beton,

tégla falban
@ 52-202 mm-ig

* Rendkiviil nagy telje-

sitmény furd, nagy
nyomatékkal.
Forradalmi ,,Diamond
Pulse Tech”, egy
pulzalo rendszer, amely

lehetévé teszi a vasbe-
tonban torténd vizhlités
nélkuli furast

* Aflréalivany és gep egy
személy altal telepithetd e
és kezelhetd BDB 829 magfurd gépekhez
BST 200-as allvany
252 mm flras atmérdig

SEBESSEG- MOTORTEL- NYOMA- FORDULAT- FURASI

FURASI

FURASI

BEFOGAS SULY

SOFT BEAT MOTORTEL- FORDULAT-

FOKOZAT JESITMENY TEK SZAM ATMERO e 5 SOFT BEAT KAPACITAS KAPACITAS BEFOGAS
JESITMENY SZAM L e
1.sebesség 2150 W S57Nm__ 725rpm  14500n/min 80-262mm  q/2és .. G o
2. sebesség 2150 W 27 Nm 1500 rpm 30000 n/min 42 — 80 mm 11/4° K9 2200 W 1200 rpm 28800 n/min  52-202mm 52 - 152 mm 11/4” 71kg
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p> KORONAFURAS - PORSZiVO

Széaraz nedves porszivo

BSS 606 L

A szaraz flrashoz nélkiilézhetetlen egy megfelelé
porszivo.

A BSS 606 egy specialis vakuumporszivé 30 literes
(L kategorias ) kapacitassal

Az TACT onlerazo funkcidnak koszonhetéen a vasbe-
tonfuras folyamatos és akadalymentes .

A BSS 606 nedves és szaraz porszivonk idealis
szerszamgépek porelszivasahoz, a nagy tartalyanak
és konnyl mozgathatésaganak kdszénhetden.

A 30 literes, massziv tartalya, mely konnyedén elnyel
barmilyen port és szennyezddést, a finom szemcséktél
a nagyobb darabokig, akéar folyadékot is.
Utkézésvédelemmel és erds fém kerekekkel ren-
delkezik.

Tapellatas tipusa: halézati, 220-240V - 50/60Hz

TELJESIT- MAX. MAX. Szi-  TARTALY cso-

MENY VAKUUM VO TELJ. KAPACITAS HOSSZ

1380 W 254 mbar 74 |/sec 30 liter 4m

ELONYEI

* Folyamatos hosz-
szan tarto, meg-
szakitas nélkiili
munkavégzésre lett
kifejlesztve,

* Specidlis Tact sz-
rétisztito Szlrdlera-
zasnak kdszonhetéen
folyamatos magas
szivohatas tarthato
fent a nedvességallo
PES harmonikasz(ré-
nek készénhetéen a
legfinomabb por sem
okoz meghibasodast.

* A gép kompakt
mérete megkonnyiti
a kezelést és a szalli-
tast.

* A4 méteres
gégecsod szabad
mozgast biztosit a
porszivétél tavolodva
iS

* 1+0,5 év garancia

CSATLAKOZOKA-

BEL HOSSZ (m) LR
75m 12,5kg
DIATECH
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P SZARAZ-NEDVES KORONAFUROK

Szaraz vizes magfuro készlet @ 160 mm-ig

BDB 825

P!

7\
NI\

Gyémant magfiro
rendszer a rendkiviil
preciz farashoz beton,
vasbeton falban

@ 60- 200 mm-ig.

Forradalmain Uj “Soft
Beat” rendszer

Erés, 1800 wattos
motor, folyamatos

24 Nm nyomaték
teljesitmeny

A furéallvanyt és a
gépet egy személy
kezelheti és telepitheti

MOTORTEL-

JESITMENY

1800 W 24 Nm

NYOMATEK

=~
"

LTS

BDB 825 magfurd gépekhez

BST 200-as allvany
200 mm faras atmérdig

FORDU-
LATSZAM

1150 rpm

SOFT BEAT

FURAS|
ATMERO

ELONYEI

Hosszu élettarta-
mot garantalo integ-
ralt Safety Tronic chip.
A tllterhelést gatld
elektronikus vezérlés
szlineteltetés idd
nélkdl a motor Ujrain-
dithatasat biztositja.
Biztonsagot garan-
tal6 PRCD kapcsolo.
Alacsony miikodési
kéltség.

A mechanikus
tengelykapcsolo és
elektronikus vezérlés
teszi a tengelykap-
csol6 szinte kopéas-
mentes mukodését
Elektronikus lagy
inditas ill. egy LED
lampa segit optima-
lis fUrasi nyomaték
megvélasztasat.
Konnyl atalakitas
szaraz magfurasrol
nedves flrasra a
cserélhetd adapterrel

BEFOGAS suLy

28000 n/min 60160 mm 1/2" és 1 1/4* 5,5 kg (13 kg)
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&:ARDI

Szaraz vizes magfuro készlet @ 202 mm-ig

DPH3000 ME-17

ELONYEI

Pulzalé frekvencia
terheléstdl fliggben
28.800/21.000 Utes
per perc

|dealis furasra olyan
érzékeny helyiségek-
ben, mint kérhazak,
szamitogépes helyi-
ségek, irodak vagy
mas helyek, ahol a
viz hasznélata nem
kivanatos.

Beépitett por elszi-
VO rendszer a furo-
tengelyen keresztll,
garantalva a tokéletes
por elszivast.

Gyémant megfaro
rendszer a rendkiviil
preciz furashoz beton,
tégla falban

@ 52-202 mm-ig

* Rendkiviil nagy telje-
sitmény furd, nagy
nyomatékkal.

* Forradalmi ,Diamond
Pulse Tech”, egy
pulzalo rendszer, amely
lehetdvé teszi a vasbe-
tonban torténd vizhltés
nélkdli furast

FURASI FURASI
Tg;?;;ﬁ'; Fogsz’h'iAT' SOFT BEAT KAPACITAS KAPACITAS BEFOGAS
TEGLABA  BETONBA
30000 /
3000 W 1250 rpm 20160  52-252mm 52-202mm  11/4” 82kg
n/min
DIATECH 9
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p KORONAFURO ALLVANYOK

Szaraz koronafiirdink vasalt betonra, pulzalo furasra (soft beat) kifejlesztett géphez.
Nagy teljesitményii porelszivoval szaraz tiszta fiirast biztosit vasalt betonban.

Koronafuré allvanyok

N

3

.
F e
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BST 200 BST 250 BST 420 BST 450 »
\' ._-._‘J.l'. :
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) NEDVES KORONAFUROK

Vizes magfurd keszlet @ 250 mm-ig

BDB 8325

Gyémant magfiré
rendszer a rendkiviil
preciz farashoz beton,
vasbeton, tégla falban
@ 250 mm-ig.

¢ Rendkivil er6s,
2.200 wattos motor,
folyamatos teljesitmény
és akar 98 Nm
nyomaték

» 3 fokozatl sebesség
Valtd

o Aflroélivanyt és a
gépet egy személy

BDB 8325 magfuréd gépekhez
BST 250-es allvany
250mm furés atmérdig

ELONYEI

Hosszu élettar-
tamot garantalo
integralt Safety Tronic
chip. A tulterhelést
gatl6 elektronikus
vezérlés szlinetelte-
tés idd nélkul a
motor Ujraindithatéa-
séat biztositja
Biztonsagot garan-
talo PRCD kapcsolo
Alacsony miikodési
kéltség mechanikus
tengelykapcsold és
elektronikus vezérlés
teszi a tengelykap-
csol6 szinte kopas-
mentes mikodés
Elektronikus lagy
inditas illetve egy
LED lampa segit op-
timalis furasi nyoma-
ték megvalasztasat

telepitheti
MOTORTEL- SEBESSEG- . FORDULAT- FURASI ; .
JESITMENY FOKOzaT NYOMATEK "o im ATMERG  BEFOGAS AL
1. sebesség 98 Nm 310rpm  140-250 mm
2200W 2 sebesség 49 Nm 620 rom  70—140 mm 1/2" és 1 1/4* (12'2 Eg)
3. sebesség 25 Nm 1200 rpm 40 -70 mm ‘
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) NEDVES KORONAFUROK

ELONYEI

* Hosszl élettar-
tamot garantalé
integralt Safety Tronic
chip. A tulterhelést
gatlo elektronikus
vezérlés szlinetelte-
tés idé nélkul a
motor Ujraindithata-
sat biztositja

* Biztonsagot garan-
talo PRCD kapcsold

* Alacsony mikodési
koltség mechanikus
tengelykapcsold és
elektronikus vezérlés
teszi a tengelykap-
csol6 szinte kopas-
mentes mUkodés

» Elektronikus lagy

inditas illetve egy

LED lampa segit op-

timalis furasi nyoma-

ték megvalasztasat

Vizes magfurd készlet @ 300 mm-ig

BDB 835

A\

Gyémant vizes J
magfiroé rendszer

beton, vasbeton falhoz
@ 300 mm-ig.

* Erés 3000 Wattos motor
folyamatos maximalisan
185 Nm nyomatékkal

* 3vélaszthatd
sebességfokozat a
tokéletes furashoz

* aflréalivany és gép
egy személy éltal
telepitheté és kezelhetd

BDB 835 magfuré gépekhez
BST 420-as allvany
420mm flrés atmérdig
BST 450-as allvany
450mm furas atmérdig

MOTORTEL- SEBESSEG- . FORDULAT- FURASI ; .
JESITMENY  FOKOzAaT NYOMATEK "o im ATMERG  BEFOGAS AL
1. sebesség 185 Nm 215rpm  180-300 mm
3000W 2 sebesség 107 Nm 430rom  90—180 mm 1/2" és 1 1/4* zfézk‘;?
3. sebesség 55 Nm 785rpm 60— 100 mm
DIATECH 13
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T 2000 ME-14 T1 ME-EL

TALPA T1-200 plaAmMOND TALPA T6-375

PULSE-TECH

TALPA T9-475 DP2200 MA-16 DPH3000 ME-17
. o it Aenrz 2 FORDULATI SEBESSEG /

CARDI  GEPTIPUS  FURASIATMERG ' (rococi oo o

12-101  T2000 ME-14  32-182 (202) 960 vizes fard

12123 T 2200 ME-24 32-202 560 /1030 vizes faro

12-119  T1 ME-EL 20 - 202 (250) 530/ 1280 /1780 vizes fard

12-109  TALPA T1-200 35 - 200 385 /920 /1390 vizes faro

12-115  TALPA T6-375 40 - 400 230 /520 / 965 vizes fard

12-110  TALPA T9-475 30 - 500 190 /370 / 600 / 1000 vizes faro

12-131  DP2200 MA-16 52 - 202 (252) 880 Soft tech csak szaraz
furasra alkalmas

12-132 DPH3000 ME-17 20 - 202 (250) 840 S IEEN STRE e
furasra alkalmas

DIATECH 15
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P HOGYAN VALASSZUK MEG HELYESEN A FUROSZERSZAMOT?

1

Legfeliebb

62 mm-es atméro
Legfeljebb

1,9 kW teljesitmény

62 mm felett javasolt a
furdallvany hasznélata

Legalabb

72 mm-es atmerd
Legfeljebb

1,9 kW teljesitmény

A

FUROSZERSZAM

A megfelel6 furdszerszam kivalasztasahoz figyelembe kell
venni a hasznalni kivant gépet, a megmunkalni kivant anya-
got és a munkakaérilményeket.

Furasi folyamathoz hasznélhatok kézi furogépek, valamint
olyan gépek is, amelyeknek motorja rogzitett a furéallvany-
hoz. Figyelembe kell venni, hogy kézi furaskor a korona-
furé maximélis atmérdje 62 mm lehet. Nagyobb atmerdji
koronafuré hasznalata esetén nem elegendd az izomerd,
furé elakadasa esetén nagy lehet a gépkezeld sértlésének
valészinlisége.

A gép kivalasztasakor a legfontosabb paraméter a furégép
motorteljesitménye (lasd 17. oldal).

Azonos atmérojd koronafdrénak az ajanlottnal nagyobb tel-
jesitményd géppel valé hasznalata — a szegmensek vagy
a magtest deformélédasa kdvetkeztében — a koronaflrd
nagyon gyors kopasat vagy térését okozza. Ha kisebb tel-
jesitmény( furogepet hasznalnak, nagyon kicsi lesz a furasi
sebesség (lasd 17. oldal).

Tartsa szem el6tt, hogy az ajanlottnal puhabb szegmens
vélasztasa esetén gyorsabb mértékl lesz a furd elkopésa.
Keményebb szegmens hasznalataval pedig kisebb lesz a
furasi sebesség és kevésbé j6 a munka teljes eredményes-
sége.
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P A SZEGMENSVALASZTAS ALTALANOS ALAPELVE

Kis atméré esetén kemény szegmenseket hasznaljon,

nagy atmeéré esetén pedig puhakat.

Kemény
A szegmens

RH

‘.‘ Kozepes
o = keménységi
szegmens

RM Puha

szegmens

Te RS
‘A

A szegmens
keménysége

A koronafuré
atméréje
o-(J

N
7
©0000000000000000000: "

Nagy teljesitmény(i gépek esetén kemény szegmenseket valasszon,

kis teljesitményl gépek esetén pedig puhakat.

Kemény

A szegmens
RH
Kozepes \ L/
keménységi \“
szegmens
Puha RM

szegmens

keménysége

A szegmens

N
7z

A gép
teljesitménye

(kw)

A gép
teljesitménye

Nagy szilardsagu beton, nagy mértékben megerdsitett vasbeton és granit esetén
puha szegmenseket hasznaljon, abraziv beton és tégla esetén pedig keményeket.

Kemény
szegmens
N ¢

RH
3 " Kozepes

\ - keménységl
szegmens

Puha
RM szegmens

Te 53

N
7z

Frissbeton Tégla Beton Vasbeton Nagy Granit
mértékben
megerdsitett
vasbeton

DIATECH
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P A KORONAFURO ELOKESZITESE A MUNKARA

hézag az egység és a
faréallvany illesztésénél

rések az elétold egységnél

a furogep laza rogzitese a
betonalaphoz

A KORONAFURO ES A FUROGEP
TELEPITESE

Mielétt barmilyen miveletbe kezdene, meg kell vizsgalni a
furogépet. Nagyon fontos felmérni, hogy nincsenek-e rések
az allvany vezetdsinjein, az elétold egység rogzitési helye-
inél.

A furégép motorjat biztonsagosan kell felerdsiteni, és nem
lehet hézag a furoéllivannyal vald illeszkedési pontjainal.
A furégépnek a beton- vagy téglaalaphoz vald rogzitése
nem lehet laza, ez ugyanis leroviditi a koronafluré élettar-
tamat, és csokkenti a flrasi sebességet. Mas esetekben
pedig a furogép karosodasat okozhatja.

A koronaflrd furégépbe torténd beszerelése elétt elle-
nérizze a rogzitdorsd és a koronaflro tisztasagat, valamint
a szerelési fellletek karc- és horpadasmentességét. Biz-
tonsagosan erésitse a koronaflrét a motor orséjahoz Ugy,
hogy ne legyen hézag az illesztési pontoknal.

A FURAT ES A FUROMAG KULSO

(C
T

Nem megfeleléen rogzitett
gép esetén a furat mintaja

rogzitett gép
nincs Utés

18
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P A KORONAFURO ELOKESZITESE A MUNKARA

A GYEMANTSZEGMENSEK MEGNYITASA

A koronaflré gyémantszegmenseinek megmunkal6 fe-
IUletei lehetnek elére megnyitott vagy nem megnyitott &l-
lapotban. Nem megnyitott megmunkalé felllet esetén a
koronaflrét eld kell késziteni: meg kell nyitni a kilsé gyé-
mantréteget, amig meg nem jelennek a vagdélek. A ko-
ronaflré megnyitasahoz elég 20-30 mm mélységben be-
lemenni a furni kivant anyagba, elkerlilve a vasbetéteket,
kdzben csokkentve a fordulatszamot és ndvelve az adagolt
vizmennyiséget. A gyémantbetétes koronafurét akkor te-
kintjuk megnyitottnak, amikor a gyémantszemcsék tobbsé-
ge jol lathatd és kiall a kotés fellletébdl.

A SZEGMENS KULSO MEGJELENESE

nem megnyitott
szegmens

megmegnyitott
szegmens

DIATECH
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P> A KORONAFURO ELOKESZITESE A MUNKARA

HUTES

A flurégép helyes (zemben tartdsanak nagyon fontos
feltétele az optimélis hités biztositasa. Normal csapviz
hasznélhaté hitéfolyadékként. A viz nem csupan lehdti a
gyémantszegmenseket, de eltavolitja a firasi maradvanyo-
kat — betonport és fémforgacsokat — is. Szaraz (soft beat
rendszer() furas esetén a porszivd biztositja a hitést és a
szegmensek védelmét a felkeméenyedéstol.

Az altalanos elv értelmében: minél tdbb vizet adagol, an-
nal gyorsabb lesz a furéas, és ez gondoskodik a koronafuré
hosszabb élettartamardl is. A vizmennyiség névelésével
aranyosan csokken a furas koltsége. Viz nélkil csak olyan
esetben végezhetd flras, amikor tilos a viz hasznélata,
vagy nincs lehetdség vizadagolasra (lasd szaraz furé rend-
szerek). Ezekben az esetekben szaraz furashoz valé koro-
naflrékat kell hasznalni. A farast a nyomasalapu modszert
kovetve, vizadagolas mellett kell végezni. Specidlis, kézi,
viztarolds szivattyukkal, 3 I/perc teljesitményl szivattyukkal
vagy a vizvezeték-haldzatrol kell biztositani a vizellatast. Mi-
nél nagyobb a furd atmérdje, annal tobb vizre van szikség
a hltéséhez. Az optimélis mennyiség elméletben nem lehet
kevesebb 2 I/perc értéknél.

A kezel6k nagyon gyakran aramlasalapu vizellatast hasz-
nalnak. llyenkor rendszerint nagy mennyiségll géz tavozik
a furasi zon&bdl, ami a koronaflré jelentés mértékd tdime-
legedésére utal. Ezért nyomasalapu vizellatast kell biztosi-
tani.
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fuggdleges furas

vizszintes furas

ferde furas

FURASI LEHETOSEGEK

A gyakorlatban — a feladattdl fliggéen — a furas végezhetd
flggoleges, vizszintes vagy ferde iranyban.

Mindegyik helyzet esetén mas szempontokra kell Ggyelni.

FUGGOLEGES FURAS
Ez a szerszam hasznéalatanak optimalis lehet6sége.

Az &ltalanos szabalyok kdvetése esetén nem tapasztalha-
tok nehézségek a feladatok elvégzése soran.

ViZSZINTES FURAS

Amikor a koronafurdé merélegesen van a falra csatlakoztat-
va. Jelentés mértékl lehet a rezgeés, és el6fordulhat, hogy
Ut a koronafurd. llyen kérdlmények kdzott kiléndsen fontos
a gép allapotanak folyamatos ellendrzése. A furdallvany
t8s mértékU Utését okozhatjak, ami megnehezitheti a furasi
folyamatot, és a koronaflré elakadaséhoz vagy toréséhez
vezethet. Kisebb flrasi sebességre és a koronaflrd révi-
debb élettartamara kell készllni. Ha lehetséges, ndvelje az
adagolt vizmennyiséget, vagy hasznéljon Uritszivattyldkat
hordozhat6 tartalyokkal. Nem ajanlott tulzott mértékd erd
alkalmazasa a furogép kezelésekor, hogy elkerllhetd le-
gyen a gyémantszegmensek karosodasa.
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ELOFURAS

Az eléfurast minimalis forgasi sebesség és a koronaflrd-
nak az anyagba torténd kénnyed bevezetése mellett kell
végezni. Ha lehetséges, hasznéljon sablont.

A MEGMUNKALNI KiVANT ANYAG FURASA

A sikeres eléfuras utan kezdddik a furas folyamata.
A muvelet kézben finoman forditsa a fogantyt a koronafu-
r6 behatolasi helyének iranyaba. Kerllje a tllzott mérték
erdkifejtést és a koronaflrd dinamikus terhelését. Amikor
vasbetéten halad keresztll, csdkkentse a koronafurd elo-
tolési sebességét, és valtsa a sebesség fokozatot csok-
kentve a koronafur¢ forgasi sebességeét. Miutan kiveszi a
koronaflrét a flrasi zonabdl, és kisebb flrasi sebességre
allitva folytathaté a furés.

A vasbetéten val6 atjutast kdvetéen véaltson vissza a korab-
bi furasi tzemmodba.

A koronaflrd elakadéasanak és torésének elkerllése érde-
kében a koronaflré mélyen eldretolt helyzetében nem ajan-
lott ledllitani a motort.

A farasi folyamat kozben, kildndsen a furasi sebesség
csokkenésekor, idérdl idére 1-2 cm-nyit vissza kell hizni a
koronaflrét. Ez lehetévé teszi, hogy a viz kimossa a furési
zénét, eltavolitva a felesleges iszapot és maradvanyokat.
Ebben az esetben helyreall a flrasi sebesség.

Kerllie a betonban 1évé laza vasbetétek atflrasat. Amikor
a koronafurd athatol rajtuk, nagy a valoszinlisége, hogy el-
akadnak vagy eltérmek a szegmensek. Ha azonban ez elke-
rilhetetlen, csdkkentse minimalisra a koronaflro elétolasat.

Kevéssé abraziv beton vagy granit furdsa esetén ajanlott
noévelni a forgasi sebességet és az adagolt vizmennyiséget.
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Granit atfrasakor a betonhoz képest 40%-kal kevesebb
keményforrasztott szegmens vagy puha kotésl RS-szeg-
mensek hasznélata ajanlott (lasd az , A szegmensek oszta-
lyozésa” cimd tablazatot).

Eléfeszitett beton atvagasakor abban a pillanatban, amikor
a gyémantbetétes koronaflré atvagja az acélkabel tdbb
szalat, ezek némelyike bekerll a szegmensek kodzé, ami
egy vagy tobb szegmens torését okozza. llyen helyzetben
specialis gyémantbetétes koronafurot kell hasznalni, ame-
lyen tébb szegmens talalhato, koztik minimalis résekkel.
Ezzel elkerllhetd, hogy szal kerlljon a szegmensek kozé.
Puha kotést szegmenseket kell valasztani.

A KORONAFURO TiPUSA A MEGMUNKALNI
KiVANT ANYAGTOL FUGGOEN

Koronafuré eléfeszitett
betonhoz

Koronaflré hagyomanyos
betonhoz
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@ ALLJ! A KORONAFURO ELAKADASA @ A FUROMAG ELTAVOLITASA A

KORONAFUROBOL
Ha fluras kdzben elakad a koronaflro: _ =)
Ha a furébmag elakad a koronafuré belsejében:

|-

1. Allitsa meg a hajtast.
1. Tolja olyan mélyre a firémagot a koronaflré belsejében,
amennyire csak lehetséges.

N

A villas kulcs segitségével kézzel, felfelé és lefelé told @ 6
kénnyed mozdulatokkal érje el, hogy szabadon forog-

jon a koronafurd.

. Amint szabadon kezd forogni a koronaflrd, minimalis
fordulatszamon kapcsolja be a hajtast, és évatosan ve-
gye ki a koronaflrét az anyagbdl. A folyamat kézben

A betondarabkak és a zUzott betontdrmelék eltavolita-
sahoz erds aramlasu, bd vizzel mossa at a koronafurd
Uregét.

Hirtelen mozdulattal tolja ki a furémagot a koronafuré

folytassa a normal vizadagolast. @ Uregébdl.

H 4. Vegye ki a furomagot és a vasbetétdarabokat, és foly-
tassa a furast.

4. Akoronafuré magteste finoman megUtheté fa- vagy gu-

A koronafuré mikalapaccsal.
elakadasanak
megszuntetése 5. Ha nem sikerilt a furémag eltavolitasa, ismételje meg
az 1-4. |épést.

Tilos acélkalapaccsal vagy nehéz targyakkal Utni a magtes-
tet, és tilos a betonfalhoz vagy -padliéhoz Utni a koronafu-
rot, mivel ettdl deformalddhat a koronaflrd.
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Probléma Ok

A magfurdé szegmensének
levalasa vagy letorése.

A magfuro tiimelegedése
az elégtelen hiités vagy a
hitéviz hianya miatt.

A magfuro elakadasa.

P A FURASI FOLYAMAT SORAN LEGGYAKRABBAN JELENTKEZO HIBAK

Megoldas

Novelje az adagolt hitdviz
mennyiségeét. Ellendrizze
a furégép allapotat és
rogzitését.

A magfuré tilmelegedése,
elszinezddése.

A magfuré tiimelegedése
az elégtelen hltés vagy a

hitéviz hianya miatt. Nagy
forgéasi sebesség.

Novelje az adagolt

htéviz mennyiségét.
Csokkentse a nyomatékot.
Valtson szakaszos furasi
lizemmodra.

A szegmensen kivdli
elhajlas.

Hirtelen inditas. Furas nagy
nyomatékkal, mikdzben

kendézsir van a szegmensen.

A kivalasztott szegmens tul
kemény.

Finomabban mikaddtesse
a gépet. Az utasitasoknak
megfeleléen nyissa meg
a szegmenst. Puhabb
szegmensU anyaggal
hasznalja a magfuroét.
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Probléma Ok

Hirtelen inditas.

A koronafuré atméréjét érintd
betonvas. A furélyuk atméréje
tul nagy.

A szegmensen bellli
elhajlas.

o

P> A FURASI FOLYAMAT SORAN LEGGYAKRABBAN JELENTKEZO HIBAK

Megoldas

Finomabban mUkadtesse
a gépet. Ha lehetséges,
valasszon U] helyet a

furat szamara. Ellenkez6
esetben a legalacsonyabb
nyomatékot valassza, és
olyan finoman és lassan
tolja elére a magfurdt,
amennyire csak lehetséges.

Torés vagy repedések a
magfuré testén.

NS

A test egyenetlen kopasa
bizonytalan forgés,
oldaliranyu terhelések, Utések
miatt. A terhelés ndvekedése
furas kdzben, a magfurd
elakadasa.

Véltson finomabb
mUkodtetésre vagy
szakaszos flrasi
Uzemmodra. A magfiréd
elakadasara és a
magkihlzasra vonatkozd
tovabbi tudnivaldkért lasd a
MUkodtetés cimU szakaszt.

Fokozottan bizonytalan A magfuré laza és
forgas. kotyog a furbgéphez vald
csatlakozasanal.
A felfekvési fellletek
nincsenek letisztitva.
A magfuré teste
deformalddott.

A tovabbi tudnivaldkért

lasd az A helyes telepités
cimU szakaszt. Cserélje ki a
magfurét.

A magfuré teste
deformalédott (ellipszis
alaku lett, benyomaodott)

A test bizonytalan forgasa.
A magfuré elakadéasa.

A magfuro elakadasara

és a mag eltavolitasara
vonatkozo tovabbi
tudnivalokert lasd a
Mdkodtetés cimd szakaszt.
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) TOVABBI TERMEKEINK

BDB 802 BDS 125 BFF 222
Csempefuro Csiszologép Stockologép

BDN 125 125 mm-es BDN 466/6 150 mm-es BDN 463/4 50 mm-es
2 tarcsas horonymaro 6 tarcsas horonymaro 4 tarcsas horonymard

BDN 452 150 mm-es BDN 453 150 mm-es BDN 511 150 mm-es
2 tarcsas horonymaro 2 tarcsas horonymaro 11 tarcsas fal és padld mard
4 N

Erdeklédjon viszonteladdinknal!
www.diatech.hu
www.baier.hu
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